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Mitnehmerscheibe auf Verschlei priiffen 25.61

4860
Sonderwerkzeug
Kontroll-Lehre —= 115 589 07 23 00
Hinweise

Der Zeitpunkt, an dem die Mitnehmerscheibe die
VerschleiBgrenze erreicht hat und deshalb ausge-
wechselt werden mu8, ist nicht ohne weiteres er-
kennbar. Die Grinde hierfar sind, daB die Druck-
platte ihren AnpreBdruck mit zunehmendem Belag-
verschleiB an der Mitnehmerscheibe noch steigert
und deshalb die Scheibe nicht zum Durchrutschen
kommen IaBt, und:daB die selbsttétig nachstellende,
spielfreie Kupplungsbetatigung nicht Uber das
Kupplungspedal anzeigt, wann der Zeitpunkt zum
Auswechseln der Mitnehmerscheibe gekommen ist.
Der Abniitzungszustand der Mitnehmerscheibe
kann daher nur indirekt am Nehmerzylinder mittels
einer besonderen Kontroll-Lehre gemessen wer-
den.

1 Nehmerzylinder
= 4 Kontroll-Lehre

Prifen

1 Kontroll-Lehre in die Nut der Kunststoffbeilage
einschieben.

2 Verschwinden die Kerbmarken im Flansch, ist
die Mitnehmerscheibe voll betriebsfahig.

Abniitzungszustand unbedenklich

1 Nehmerzylinder

2 Beilage (Kunststoff)
3 Druckstange

4 Kontroli-Lehre

3 Bieiben die Kerbmarken der bis zum Anschlag
eingeschobenen Lehre sichtbar, ist der Abnit-
zungsgrenzwert der Mitnehmerscheibe erreicht
(Mitnehmerscheibe muB erneuert werden).

Abniitzungsgrenzwert ist erreicht

(ﬁ Gelandewagen 040/1



Kupplung aus- und einbauen 25.61

Anziehdrehmoment Nm (kpm)

MF 228

Schrauben fir Kuppplungsdruckplatte

25 (2,5)

Sonderwerkzeug

Zentrierdorn

116 58911 1500

Kupplung ausbauen

1 Getriebe ausbauen.

2 Befestigungsschrauben der Kupplung so lange
nacheinander um jeweils 1 bis 1 /2 Umdrehungen
lI6sen, bis die Kuppiung am gesamten Umfang ent-
spannt ist.

Hinweis: Ein sofortiges ganzliches Lésen der ein-
zelnen Befestigungsschrauben kann zu Schaden an
der Membranfeder und zum Abspringen des Anlauf-
ringes fuhren.

3 Befestigungsschrauben ganz herausschrauben,
Druckplatte und Mitnehmerscheibe von der
Schwungscheibe abnehmen.

Hinweis: Kupplung sorgfaltig behandeln und la-
gern. Ein Werfen oder Faileniassen der Kuppiung
kann zum Verbiegen der Federbander zwischen An-
preB- und Deckelplatte fihren, was in eingebautem
Zustand eine starke Unwucht zur Foige hat. Ebenso
schonend ist mit der Mitnehmerscheibe zu verfah-
ren, um ein Verbiegen (Seitenschlag) des Belag-
kranzes zu vermeiden.

4 Druckplatte und Schwungrad auf Riefen und
Brandrisse prifen.

Kuppiung einbauen

1 Druckplatte und Mitnemerscheibe an der
Schwungscheibe ansetzen. Mitnehmerscheibe mit
cem Sonderwerkzeug zum Rillenkugellager in der
Kurbelwelle zentrieren.

Zentrierdorn 116 589 11 1500

oy Gelandewagen
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25.61 Kupplung aus- und einbauen

2 Befestigungsschrauben eindrehen und nach-
einander jeweils 1 bis 1 '/, Umdrehungen anziehen,
bis die Kupplung festgezogen ist.

Beim Montieren darauf achten, daB die Kupplung
am gesamten Umfang gleichmaBig und gratfrei in
den EinpaB der Schwungscheibe gezogen wird.

AnschlieBend Zentrierdorn entfernen.

050/2
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Einbauiibersicht 26.61

7111
711.2
Aggregat- eingebaut in Fahrzeug -
Bezeichnung Baumuster Typ Baumuster
711.200 240GD 4x4 460.3
G1/17-4/4,628 711,202 300GD 4x4 460.3
i ) 230G 4x4 460.2
G 1/18-4/4,043 711.101 280 GE 4x4 460.2
Yab 1. 1. 1980
oy Gelandewagen 002/1



Bilder, Schnittbilder 26.61

711.2
h]
E
®
1 R
. U
2 SuR
<= << fr= o
I o526
—

Getriebe G 1/17

ﬁ Gelandewagen 003/1



26.61 Bilder, Schnittbilder

7111

\{\:\ _\
F i Zi2)
£ i - . oy
7 " N

126°6262

Getriebe G 1/18

003/2




Sonderwerkzeug 26.61

7111
711.2

Bezeichnung

Teil-Nummer

Zapfenschlissel-Einsatz 3/s "’
Vierkant fiir die Nutmutteram
Abtriebsflansch

115589 01 07 00

Zapfenschlussel-Einsatz /2 "
Vierkant fir die Nutmutter auf
der Getriebe-Hauptwelle ~

115589 05 07 00

Stiftschlissel fur innensechskant-
OlablaBschraube SW 14

001 5826108 10

StecknuB SW 41 mm fir Sechs-
kantmutter auf der Getriebe-
Hauptwelle

116 589 02 09 00

Zentrierdorn

116 588 11 1500

Aufspannvorrichtung fiir Getriebegehause

~ 11158808 3100

Stiftschliisse! zum Gegenhalten am
Abtriebsflansch beim Lésen und
Anziehen der Nutmutter

460 589 01 31 00

Abziehvorrichtung fur Kugellager
auf der Vorgelegewelle

000 589 94 33 00

Abziehvorrichtung fiir Kugellager
auf der Hauptwelle

001 589 02 33 00

it Gelandewagen
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Allgemeine Daten 26.61

711.1
711.2
Ubersetzungen und Zahnezahlen
Bm.711.101
Konstanterad 1.Gg. 2.Gg. 3.Gg. 4.Gg. Rw.-Gg.
Zahnezahlen 22 2 28, 25 2 &= 131
21 17 11 18 23 13 17
Ubersetzungi= 1,588 2,548 1,389 0.87 .- 2.384
Gesamtibersetzungi= — 4,043 2,206 1,%‘81 1,0 3,787
Bm. 711.200
Konstanterad 1.Gg. 2.Gg. 3.Gg. 4.Gg. Rw.-Gg.
Zihnezahlen 22 il 82 21 2l - 1L
21 17 13 20 26 13 17
Ubersetzungi= 1,823 2,538 1.35 0,808 — 2,38
Gesamtibersetzungi = — 4,628 2,46 1,473 1.0 4,348
Fullmenge
Fiussigkeitsgetriebeol (ATF) Type A, Suffix A 1661
Blatt 236.1 und 236.2 der Betriebsstoff-Vorschriften 3
Einstelidaten
Axialspiel der Antriebswelle 0.01-0.05
zwischen Ringkugellager und vorderem Gehausedeckel i '
Axialspiel der Hauptwelle
zwischen Ringkugellager und hinterem Gehausedeckel Ci g Es
Axialspiel der Vorgelegewelie 0.15-0.20
PriifmaB
Verschleifigrenze der Synchronringe mind. 0.5
(Abstand zwischen Synchronring und Kurzverzahnung am Gangrad) B
Ausgleichscheiben
Gehausedeckel vorn und hinten ’
Haupt- bzw. Antriebswelie oh 02 Bl
Gehausedeckel vorn und hinten 01 0.25 05
Vorgelegewelie
4 Gelandewagen 005/1



26.61 Aligemeine Daten

Anziehdrehmomente in Nm (kpm)

Sechskantschrauben zur Befestigung der Gelenkwelle am Abtriebsflansch 35 (3,5)
Befestigungsschraube fur hintere Getriebeaufhdngung am Quertrager 35 (3,5)
Schrauben fir Kupplungsdruckplatte 25 {2,5)
Befestigungsschrauben fiir den Schaltdeckel 15 (1.5)
Befestigungsschraube fiir den Rastenkafig im Schaltdecke! 25 (2,5)
Schrauben zur Befestigung des vorderen Getriebedeckels 15 (1,5)
Befestigungsschrauben M 10 fir hinteren Getriebedeckel 45 (4,5)
A Befestigungsschrauben M 7 fir hinteren Getriebedeckel 15 (1.5)
Nutmutter mit Polystopeinsatz bzw. mit Quetschbund fir 150 (15.0)
Abtriebsflansch '
Nutmutter bzw. Sechskantmutter mit Quetschbund aufder
[ 150 (15,0)
Vorgelegewelle hinten
Nutmutter bzw. Sechskantmutter mit Quetschbund aufder
150 (15,0)
Vorgelegewelle vorn
Nutmutter bzw. Sechskantmutter SW 41 fiir Hauptwelle vorn 80 (8.0)

005/2



Getriebe aus- und einbauen 26.61

711.1
711.2
Fillmenge
Flassigkeitsgetriebed! (ATF) Type A, Suffix A 161
Blatt 236.2 der Betriebsstoff-Vorschriften ’
Anziehdrehmomente Nm (kpm)
Sechskantschraube zur Befestigung der Gelenkwelle am Getriebeflansch ) 35 (3.5)

Ausbauen

1 Séamtliche Sechskantschrauben (1) an der hinte-
ren Getriebehalterung |6sen und herausschrauben.
Getriebehalterung abnehmen. Hinteres Getriebela-
— ger abschrauben und abnehmen. Um ein zu starkes
\ ¥ Abkippen zu vermeiden, Motor abstitzen.

2 - Befestigungsschrauben der Gelenkwelle am Ge-
triebeflansch herausschrauben. Gelenkwelle zur
Seite legen und festbinden.

3 Sicherungen von den Schaltgestangen abneh-
men. Schaltgestdnge von den Schalthebeln abdriik-
ken.

vl Gelandewagen 010/1



26.61 Getriebe aus- und einbauen

4 Halter fur hydraulische Leitung (1) zum Nehmer-
zylinder am Getriebegehause abschrauben.

5 Nehmerzylinder der Kupplungsbetatigung vom
Getriebegehduse abschrauben und mit Schlauch
und Leitung herausziehen und zur Seite legen. Da-
bei auf die Kunststoff-Zwischenscheibe am Flansch
des Nehmerzylinders achten.

6 Samtliche Befestigungsschrauben am Umfang
des Getriebegehauses {6sen und herausschrauben.
Dabei die beiden oberen Sechskantschrauben zu-
letzt entfernen. :

7 Getriebe waagerecht nach hinten aus der An-
triebswellen-Zentrierung und aus der Kupplung
herausziehen und abnehmen.

‘

Hinweis: Getriebe erst nach hinten kippen, wenn die
Antriebswelle des Getriebes mit Sicherheit aus dem
Wellenprofil der Mitnehmerscheibe gezogen ist, da
sonst Beschadigungen an der Mitnehmerscheibe
entstehen kénnen. :

Einbauen

1 Keilwelienprofil der Getriebe-Antriebswelle
leicht mit Langzeitschmiermittel einfetten.

2 Getriebe in Einbaulage bringen und zentrisch in
das Keilwellenprofil der Kupplung einfiithren.

Hinweis: Getriebe beim Einfiihren nicht verkanten,

um Beschadigungen der Mitnehmerscheibe zu ver-
meiden.

010/2



3 Befestigungsschrauben am Umfang des Getrie-
begehduses eindrehen und von oben beginnend
festziehen. Dabei Masseleitung mit befestigen.

4 Nehmerzylinder in Einbaulage bringen. Darauf
achten, daB die Aussparung (1) der Kunstoffbeilage
zum Getriebegehause zeigt.

5 Nehmerzylinder
schrauben.

am Getriebegehduse fest-

6 Haiter fir hydraulische Leitung zum Kupplungs-
Nehmerzylinder am Getriebegeh&use anschrauben.

7 Schaltgestange in Schalthebel einsetzen und
mit Sicherungen sichern.

il

Gelandewagen

Getriebe aus- und einbauen 26.61




26.61 Getriebe aus- und einbauen

8 Gelenkwelle am Getriebeflansch befestigen.
Neue selbstsichernde Muttern verwenden. Anzieh-
drehmoment 35 Nm.

9 Hinteres Getriebelager am Getriebe montieren.

10 Hintere Getriebehalterung rahmenseitig und
am Getriebelager einsetzen. Befestigungsschrau-
ben (1) einsetzen und festschrauben. Anziehdreh-
moment 35 Nm.

11 Getriebeschaltung und Kupplung auf ein-
wandfreie Funktion prifen.

010/4



Kupplungsgehause ab- und anschrauben 26.61

Abschrauben

1 Kupplungsausricker und Kupplungsausrick-
schwinge abnehmen.

2 Befestigungsmuttern fir das Kupplungsgehau-
se gleichmaBig l6sen und mit Federscheiben ab-
nehmen.

3 Kupplungsgehause mit leichten Hammerschia-
gen von dem PaBbund (Pfeil) am vorderen Getriebe-
gehausedeckel herunterschlagen und komplett mit
Nehmerzylinder (5) und Druckleitung (6) von den
Stiftschrauben abnehmen.

~

Anschrauben

1 Kupplungsgehduse komplett mit Nehmerzylin-
der und Druckleitung auf die Stiftschrauben am Ge-
triebegehiuse aufschieben und mit leichten Ham-
merschiagen auf den PaBbund am vorderen Getrie-
begehdusedeckel bis zur Anlage an die Trennflache
am Getriebegehause treiben.

2 Befestigungsmuttern mit Federscheiben anset-
zen und gleichmaBig festziehen.

3 Kupplungsausrickschwinge und Kupplungs-
ausricker aufstecken.

1 Kuppiungsgehause
5 Nehmerzylinder
6 Druckleitung

& Gelandewagen

7111
711.2

R-3437
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Getriebedeckel hinten ab- und anschrauben, 26.61
Radialdichtring erneuern

7195
Anziehdrehmoment Nm (kpm) Gl IE
Befestigungsschrauben M 10 45 (4.5)
Befestigungsschrauben M 7 15 (1,5)
Nutmutter fur Abtriebsflansch 150 (15)

Sonderwerkzeug
-

l.. o YRV - ie Nut o~
Zapfgnsch ussel-Einsatz 3 ' Vierkant fr die Nutmutteram 115 589 01 07 00
Abtriebsflansch
Halteschilsse! zum Gegenhaiten am Abtriebsiflansch ~e
beimLésen und Anziehen der Nutmutter B Lo et
Abschrauben

1 Nutmutter zum Befestigen des Abtriebsflan-
sches entsichern und mit dem Zapfenschitussel-Ein-
satz (1) unter Gegenhalten mit dem Halteschlussel
(2) 16sen und abschrauben.

2 Abtriebsflansch von Hand abziehen.

1 Zapfenschlussel-Einsatz 115 582 01 07 00
2 Halteschlissel 460 589 013100

3 Befestigungsschrauben (94, 102, 103 und 105)
herausschrauben und hinteren Getriebedeckel ab-
nehmen.

Hinweis: Fiir den Radsatz des Getriebes sind beim
Abnehmen des hinteren Deckels keine besonderen
Vorkehrungen zu treffen. )

ﬁ Gelandewagen 131/1



26.61 Getriebedeckel hinten ab- und anschrauben,

Radialdichtring erneuern
Radialdichtring erneuern

1 Radialdichtring (101) mit einem geeigneten
Dornvon ca. 52 mm @ aus dem Decke! (93) heraus-
drucken.

2 Neuen Radialdichtring bindig mit der AuBen-
kante in den Deckel (93) einpressen.

81 Dichtbeilage
93 Getriebedeckel hinten
101 Radialdichtring

126~8126

Anschrauben

1 Neue Dichtbeilage zur Montageerieichterung
mit Fett auf die Trennflache des Deckels kleben.

2 Deckel (93) vorsichtig iber die Hauptwelle
schieben und an der Trennflache des Getriebege-
hauses zur Anlage bringen. Hierbei auf die PaBhiilse
(Pfeil A) und besonders darauf achten, daB die
Racklaufwelle (69) mit der Anfrasung (Pfeil) nach
oben steht und richtig in die Fixierbohrung (Pfeil im
Deckel) eingefiihrt wird.

3 Deckel mit den Befestigungsschrauben (94, 102,
103 und 105) gleichmaBig tber Kreuz festschrau-
ben.

4 Abtriebsflansch an der Laufstelie des Radial-
dichtringes einfetten.

5 Abtriebsflansch auf die Hauptwelle aufschieben
und Nutmutter zur Befestigung des Flansches von
Hand aufschrauben.

6 Nutmutter mit dem Zapfenschliissel-Einsatz un-
ter Gegenhalten mit dem Stiftschlisse! festziehen
und anschlieBend sichern.

Hinweis: Zur Befestigung des Abtriebsflansches
wird eine Nutmutter mit Polystopeinsatz bzw. eine
Nutmutter mit Quetschbund verwendet. Bei In-
standsetzung eines Getriebes mit Polystopmutter
muB wieder eine neue Polystopmutter verwendet
werden, da an der Hauptwelle kein Nut zur Siche-
rung der Quetschbundmutter eingefrast ist.

Nutmutter mit Quetschbund und Welle
Nutmutter mit Polystopeinsatz und Welle
Quetschbund

Polystopeinsatz R 26/6772

o8 @ »
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Getriebedeckel vorn ab- und anschrauben 26.61

711.1
711.2

Anziehdrehmoment Nm (kpm)
Schrauben zur Befestigung des vorderen Getriebedeckels 15 (1,5)

Abschrauben

1 Ausricker und Ausrickschwinge abnehmen.
2 Kupplungsgehause abschrauben (26.61-050).

3 Befestigungsschrauben fir den vorderen Ge-
triebedeckel (74) herausschrauben.

4 Vorderen Getriebedeckel vorsichtig uber die
Antriebswelle abziehen. Hierbei auf die Ausgleich-
scheibe (2) fir die Antriebswelle und die Ausgleich-
scheibe (49) fur die Vorgelegewelle achten.

Anschrauben

1 Ausgleichscheiben (2 und 49) und Dichtbeilage
(75) in den Deckel ein- bzw. auflegen und zur Mon-
tageerieichterung mit Fett festkleben.

2 Abdichtring an der Dichtlippe und Laufstelle auf
der Antriebswelle einfetten.

2 Ausgleichscheibe fir Antriebswelle
49 Ausgleichscheibe tir Vorgelegewelle
71 Lagerohr
74 vorderer Getriebedecke!

75 Dichtbeilage

oy Gelandewagen

R 26-59481
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26.61 Getriebedeckel vorn ab- und anschrauben

3 .Schrayben und die:Gewinde im Getrigsbegehau-
se entfetten und mit einer nicht aushartenden Dich-
tungsmasse versehen. SN

4 Vorderen Getriebedeckel vorsichtig auf die An-
triebswelle schieben und an der Trennflache des
Getriebegehduses zur Aniage bringen.

5 Befestigungsschrauben einschrauben und -
gleichmaBig Gber Kreuz festziehen.

6 Kupplungsgehéuse anschrauben (26.61-050).

135/2



Getriebeschaltdeckel aus- und einbauen 26.61

711.1
711.2

Anziehdrehmoment Nm (kpm)
Befestigungsschrauben fiir den Schaltdeckel 15 (1,5)

Olsorten

Flissigkeitsgetriebed! (ATF)
Type A. Suffix A

freigegebene Ote siehe MB-
Betriebsstoff-Vorschriften Blatt 236.1, 236.2

Sonderwerkzeug

Stiftschiussel fur innensechskant-
OlabiaBschraube SW 14

560 0194

0015896109 10

Ausbauen

1 Getriebedl ablassen.

2 Schalthebel (112a) fir den Rickwartsgang,
nach Losen der Klemmschraube, abnehmen.

108a Schaithebel3. und 4. Gang
110a Schaithebel 1 und 2. Gang
1122 Schalthebel Riickwartsgang
114  Schaltdeckel

3 Sicherungsscheibe (121) von der Schaltwelle
(112) fir den Rickwartsgang abdriicken und Schei-
be (120) abehmen.

4 Befestigungsschrauben (124) fir den Schalt-
deckel herausschrauben.

oy Gelangewagen
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26.61 Getriebeschaltdeckel aus- und einbauen

5 Schaltdeckel vorsichtig von den PaBstiften (115)
herunterschiagen und gleichzeitig Schaitwelle
(112) fur den Rickwartsgang mit einem zweiten
Hammer so weit nach innen nachsetzen, bis der Ab-
stand zwischen Schaltdeckel und Trennflache Ge-
triebegehause so groB ist, daB mit der flachen Hand
dazwischengegriffen werden kann.

6 Schaltgabeln (106 und 107) in Pfeilrichtung aus
den Schaltschwingen (108 und 110) ausfahren.

106 Schaitgabel 3. und 4. Gang
107 Schaltgabel 1. und 2. Gang
108 Schaitschwinge 3. und 4. Gang
110 Schaltschwinge 1. und 2. Gang

7 Schaltdeckel zuerst in Pfeilrichtung A neigen,
dann in Pfeilrichtung B bewegen und abnehmen.

106 Schaitgabel 3. und 4. Gang
107 Schaltgabel 1. und 2. Gang
108 Schaltschwinge 3. und 4. Gang
110 Schaltschwinge 1. und 2. Gang

155/2



Getriebeschaltdeckel aus- und einbauen 26.61

Einbauen

1 Neue Dichtbeilage mit Fett auf die sorgfaltig ge-
reinigte Trennflache am Getriebegehause anheften.

2 Mitnehmer (63) fir die Rickwartsgangschalt-
stange (65) genau auf Mittelsteliung bringen.

63 Mitnehmer tir Riickwartsgang

65 Schaltstange fur Rickwartsgang
106 Schaltgabel fir 3. und 4. Gang
107 Schaltgabel fir 1. und 2. Gang
115 PaBstifte

3 Dann Schaltdeckel in Pfeilrichtung A so anset-
zen, daB der Schaltfinger (112) fur den Rickwarts-
gang in die Nut am Mitnehmer (63) eingreift (Pfeil im
Bild). AnschlieBend Schaltdeckel in Pfeilrichtung B
bewegen und gleichzeitig Schaltgabein (106 und

107) in die Schaltschwingen (108 und 110) einfih-
ren.

/
Hinweis: Der Schaltdeckel kann nur richtig ange-
setzt werden, wenn die Schaltwelie und damit der
Schaltfinger (112) fir den Ruckwdértsgang vorher

geniigend weit auf der Schaltdeckelinnenseite her-
ausgesetzt wurde.

106 Schaitgabei 3. und 4. Gang
107 Schaitgabel 1. und 2. Gang
108 Schaltschwinge 3. und 4. Gang
110 Schaltschwinge 1. und 2. Gang

a 10mm
Abstand zwischen Trennflache
und Schaitfinger bei betriebs-
bereitemn Deckel
b ca.25mm
montagebedingter Abstand
zwischen Schaltfinger und
Deckel
112 . Schaltfinger mit Welle fir Rick-
wartsgang
112a Schalthebel tiirRuckwartsgang
114 Schaltdeckel

oy Gelandewagen
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63 Mitnehmer fir Rickwartsgang
65 Schaltstange fir Rickwartsgang

4 Schaltdeckel unter leichten Hammerschidgen
an die Trennflache des Getriebegehauses zur Anla-
ge bringen. Hierbei darauf achten, daB der Schalt-
deckel richtig auf die beiden PaBstifte (115) gefiihrt
wird. Dabei muB im gleichen Verhéltnis, wie der
Schaltdeckel an die Trennflache des Getriebege-
hauses herangefiihrt wird, die Schaltwelie fur den
Riuckwartsgang wieder aus dem Deckel hervortre-
ten.

63 Mitnehmer far Rickwartsgang

65 Schaltstange fir Rickwartsgang
106 Schaltgabel fur 3. und 4. Gang
107 Schaitgabel fir 1. und 2. Gang
115 PaBstifte

5 Schaitdeckel mit den Befestigungsschrauben
(124) gleichmaBig tiber Kreuz festschrauben.

Hinweis: Zur Vermeidung von Undichtheiten am
Schaltdeckel ist auf ein sorgfaltiges, gleichmaBiges
Festziehen der Befestigungsschrauben unbedingt
Zu achten.

6 Scheibe (120) aufschieben und Sicherungs-
scheibe (121) in die Ringnut auf der Schaltwelle fiir
den Rickwartsgang einsetzen.

112 Schaltwelle fir Riickwartsgang
120 Scheibe

121 Sicherungsscheibe

124 Befestigungsschraube

7 Schalthebel (112a)fiir den Rickwartsgang unter
Bericksichtigung des EinstelimaBes auf die Ver-
zahnung der Schaltwelle schieben und Kiemm-
schraube festziehen.

8 Durch Schalten aller Gange Schaltdeckel auf
Funktion prifen.

9 Getriebed! bis zum Uberlaufen an der Einfilioff-
nung einfullen.

108a Schaithebel 3. und 4. Gang
110a Schalthebel 1. und 2. Gang
112a Schalthebel Rickwartsgang
114 Schaltdeckel

155/4
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Getriebeschaltdeckel zerlegen, zusammenbauen, 26.61
Wellen der Schaltschwingen abdichten

7111
711.2

Anziehdrehmoment Nm (kpm)
Befestigungsschraube fiir den Rastenkéfig im Schaltdeckel 25 (2,9)

Zerlegen . 16

Hinweis: Ein Zerlegen des Getriebeschaltdeckels
kann in Frage kommen beim Auftreten von Undicht-

~ heiten an den Wellenlagerungen der Schaltschwin-
gen und bei Defekten am Rastenkéafig und an dem
Nadeliager fiir die Schaltschwinge des 1. und 2.
Ganges.

108a Schalthebel3. und 4. Gang

110a Schalthebel 1.und 2. Gang

112 Schattfinger fir Riickwartsgang

112a Schalthebel tir Riickwartsgang

116  Getriebeentitftung

122 Befestigungsschraube fur Rastenkafig
123 Blechsicherung bzw. Federscheibe

R26=-5%965N1

1 Klemmschrauben lésen und Schalthebel abzie-
hen.

Hinweis: Der Schalthebel (112a) ist durch das Ab-
nehmen des Schaltdeckels vom Getriebe schon ent-
fernt.

Tritt an der Welle der Schaltschwinge firden 1. und
2. Gang (110) ein Olverlust auf, so ist das selbstab-
dichtende Nadellager (119) zu erneuern.

2 Sicherungsscheiben (121) von den Schaltwellen
abdriicken und zusammen mit den Scheiben {120)
abnehmen.

108 Schaltschwingefir3. und4.Gang

108a Schaithebel fir 3. und 4. Gang

109 Rastenkafig

110 Schaltschwinge fiur 1. und 2. Gang

1102 Schalthebel fir 1. und 2. Gang

111 O-Ring

112 Schaltfinger fir Rickwartsgang

112a Schalthebel fur Rickwartsgang

114 Getriebeschaltdeckel

116 Entlafter

118 Buchse (Lagerung Schaltwelle 3. und
4.Gang bzw. Rickwartsgang)

113  Nadelhuise (Lagerung Schaltwelie
1.und2.Gang) )

120 Scheibe

121  Sicherungsscheibe

122 Sechskantschraube

123 Blechsicherung bzw. Federscheibe R 2676109/

oy Gelandewagen 170/1



26.61 Getriebeschaltdeckel zerlegen, zusammenbauen,
Wellen der Schaltschwingen abdichten.

3 Schaltschwingen (108 und 110) und Schaltfinger
(112) auf der Innenseite des Schaltdeckels heraus-
Ziehen.

108 Schaitschwinge fir 3. und 4. Gang
109 Rastenkéfig

110 Schaltschwinge tir 1. und 2. Gang
112 Schaltfinger fur Riickwartsgang
116  Getriebeentluftung

4 Befestigungsschraube (122) fiir den Rastenkifig
(109) nach Aufbiegen der Blechsicherung (123) her-
ausschrauben und Rastenkafig vorsichtig von dem
Fixierstift im Deckel abdriicken und abnehmen.

Hinweis: Anstelle der Blechsicherung kann auch ei-
ne Federscheibe montiert sein bzw.montiert wer-
den. 5

108a Schaithebel 3. und 4. Gang

1102 Schalthebel 1. und 2. Gang

112 Schaitfinger far Rickwértsgang

112a Schalthebei fir Rickwartsgang

116 Getriebeentiiftung

112 Befestigungsschraube fur Rasten-
kafig 3

123  Blechsicherung bzw. Federscheibe

Abdichtarbeiten

Bei Undichtheiten an den Welien der Schaitschwin-
ge fur den 3. und 4. Gang (108) oder des Schaltfin-
gers fur den Ruckwartsgang (112) O-Ringe (111)
durch neue ersetzen.

108 Schaitschwinge fir 3. und 4. Gang
110 Schaitschwinge fiir 1. und 2. Gang
111 O-Ring

112 Schaitfinger fir Riickwirtsgang

170/2
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Getriebeschaltdeckel zerlegen, zusammenbauen
Wellen der Schaltschwingen abdichten.

Zusammenbauen

1 Rastenkéfig (109) mit den Pafzapfen in die Dek-
kelbohrung und mit der PaBbohrung auf den Fixier-
stift driicken. AnschiieBend mit der Befestigungs-
schraube (122) festschrauben und mit der Biech-
sicherung (123) sichern bzw. eine Federscheibe ver-
wenden.

108  Schaltschwinge fiir 3. und 4. Gang

108a Schalthebel fir 3. und 4. Gang

109  Rastenkifig

110 Schaltschwinge fur 1. und 2.Gang

110a Schalthebel fir 1. und 2. Gang

111 O-Ring

112 Schaitfinger fir Rackwartsgang

112z Schalthebel fir Rickwartsgang

114 Getriebeschaiideckel

118 Entlifter

118  Bichse (Lagerung Schaltwelle 3. und
4. Gang bzw. Rickwartsgang)

119 Nadelhiise (Lagerung Schaltwelle
1.und 2. Gang)

120 Scheibe

121 Sicherungsscheibe

122  Sechskantschraube

123  Blechsicherung bzw. Federscheibe

2 Wellen der Schaltschwingen (108 und 110) und
des Schaltfingers (112) fir den Rickwdrtsgang
leicht mit Walzlagerfett einfetten und in den Schalt-
deckel einsetzen. Dabei besonders darauf achten,
daB die O-Ringe (111) nicht beschéadigt werden.

3 Scheiben (120) auf die Wellen der Schaltschwin-
gen (108 und 110) auf der Vorderseite des Deckels
auflegen und diese durch Aufschieben der Siche-
rungsscheiben (121) auf die Schaltwellen sichern.

108 Schaitschwinge fur 3. und 4. Gang
108 Rastenkatig

110 Schaltschwinge fir 1, und 2. Gang
111 O-Ring

112 Schaltfinger fiir Riickwirtsgang

Hinweis: Der Schaitfinger (112) fir den Rickwarts-
gang wird erst nach dem Anschrauben des Deckets
an das Getriebe mit der Scheibe (120) und der Wel-
iensicherung (121) gesichert.

Das Aufstecken und Festklemmen der Schalthebel
(108a, 110a und 112a) auf die Schaitwellen wird
zweckmaBigerweise erst nach dem Anschrauben
des Deckels an das Getriebe nach der Kontroll-
zeichnung vorgenommen.

ey Gelandewagen
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N

Lagerrohr des Getriebedeckels v

orn ab- und anschrauben,
Radialdichtring erneuern

26.61

Abschrauben

1 Kupplungsgehduse abschrauben (26.61-050).

2 Getriebedeckel vorn abschrauben (26.61-135).

3 Befestigungsschrauben fir das Lagerrohr (71)
herausschrauben und Lagerrohr abnehmen.

2 Ausgleichscheibe fir Antriebswelle
49 Ausgieichscheibe fir Vorgelegewelie
71 Lagerronr
74 vorderer Getriebedeckel
75 Dichtbeitage

4 Abdichtring (76) mit einem geeigneten Dorn von
ca. 45 mm@ aus dem Deckel (74) herausdricken.

Anschrauben

1 Neuen Abdichtring (76) mit der Trennflache ban-
dig in den Getriebedeckel (74) einpressen.

2 Lagerrohr (71) mit den Befestigungsschrauben
leicht auf den Deckel schrauben, jedoch nicht fest-

ziehen.

3 Getriebedeckel vorn montieren (26.61-050).

4 Kupplungsgehause anschrauben (26.61-1 35).

5 Erst jetzt Befestigungsschrauben des Lager-

rohrs (71) festziehen.

s

Gelandewagen
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Radsatz aus- und einbauen 26.61

711.1
711.2

EinstellmaB bzw. Axialspiel
Antriebswelle 0-0,05
Hauptwelle 0-0,05
Vorgelegewelle 0,07-0,15

Sonderwerkzeug

-
[ 2
ZapfenschlUssel-Einsatz ¥s '’ Vierkant |
fur die Nutmutter am Abtriebsflansch

115589 01 07 00

Stiftschitssel fur Innensechskant-Olstopfen SW 14 @ _;j ,; ?3)

$60 0194

2 moo 09 08 ;

06

o

0015896109 10

J

Aufspannvorrichtung fir Getriebegehause

111 589 08 31 00

Stiftschliissel zum Gegenhalten am
Abtriebsflansch beim Losen und
Anziehen der Nutmutter

460 589 01 31 00

Abziehvorrichtung fur Kugellager
auf der Hauptwelle

001 589 02 33 00

Abziehvorrichtung far Kugeliager
auf der Vorgelegewelle

000 589 94 33 00

p=es] Gelandewagen
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26.61 Radsatz aus- und einbauen

Ausbauen

1 Kupplungsgeh&ause abschrauben (26.61-050).
2 Getriebeschaltdeckel ausbauen (26.61-155).
3 Getriebedeckel vorn abschrauben (26.61-135).

4 Getriebedeckel hinten abschrauben
(26.61-131).

5 RUckwartsgang ausbauen (26.61-270).

6 Nach Ausbau des Schaltdeckels die Schaltga-
beln (106 und 107) herausnehmen.

63 Mitnehmer fr Rickwiértsgang
65 Schaitstange fir Rickwartsgang
106 Schaltgabe! 3. und 4. Gang
107 Schaltgabel 1. und 2. Gang
115 PaBstift

7 Spannhilse (6§)des Mitnehmers (63) der Schalt-
welle fir den Rickwértsgang herausschlagen und
den Mitnehmer so weit wie moglich nach vorne ver-
setzen.

8 Schaltstange (65) aus dem Gehause herauszie-
henund gleichzeitig den Mitnehmer (63) nach vorne
abnehmen.

126-8062

9 Nutmutter bzw. Sechskantmutter mit Quetsch-
bund entsichern, mit Sonderwerkzeug losen und
abschrauben.

Hinweis: Zum Loésen der Nut-bzw. Sechskantmutter
kdnnen, um den Radsatz zu blockieren, gleichzeitig
zwei Gange eingelegt werden.

Zapfenschiisset 1155839 C107 00

250/2



Radsatz aus- und einbauen 26.61

10 Befestigungsschrauben des Halteringes (32)
entsichern, herausschrauben und denselben unter
Beriicksichtigung der Ausgleichscheiben von dem
Hauptwellenlager abnehmen.

11 Rillenkugellager der Vorgelegewelle vorn mit
Sonderwerkzeug abziehen.

Abziehvorrichtung 000 589 94 33 00

12 Rillenkugellager der Vorgelegewelie hinten mit
Sonderwerkzedg abziehen.

Avziehvorrichtung 000 582 94 33 00

13 Rillenkugellager der Hauptwelle hinten mit
Sonderwerkzeug abziehen.

126-8084

Abziehvorrichtung 001 589 02 33 00

ﬁ Gelandewagen 250/3



26.61 Radsatz aus- und einbauen

14 Uber das freie hintere Wellenende eine Monta- st
gehiilse schieben und mit der Nutmutter des Ge- '
lenkflansches festziehen.

Die Montagehiilse verhindert ein Herunterrutschen
des 1. Gangrades von seinem Nadellager, wodurch
der Aus- und Einbau erschwert wiirde.

126-8061

15 Hauptwelle hinten anheben und Antriebswelle
komplett nach vorne aus dem Gehause herauszie-
hen. Hierbei ist auf den freiwerdenden Synchron-
ring des 4. Ganges und auf das Nadellager zwischen
Antriebs- und Hauptwelle zu achten.

16 Schiebemuffe (11a) des 3. und 4. Ganges in 3.
Gangsteliung bringen. Hauptweille ganz nach hin-
ten dricken und dann schriag nach vorne aus dem
Gehéuse herausnehmen.

17 Vorgelegewelle auf die gleiche Art wie die
Hauptwelle aus dem Getriebegehiuse herausneh-
men.

18 Radsatzteile auf Wiederverwendbarkeit priifen.

126-8164

250/4



Einbauen

1 Vorgelegewelle in das Gehause einfuhren.

2 Montagehilse Uber das freie hintere Ende der
Hauptwelie schieben und mit der Nutmutter des Ab-
triebsflansches festziehen.

3 Schiebemuffe (11a) des 3. und 4. Ganges in 3.
Gangstellung bringen und die Hauptwelle schrag
nach hinten in das Gehause einfGhren.

4 Nadellager in die Antriebswelle einsetzen und
den Synchronring fir den 4. Gang auf den Konusam
Antriebswellenrad aufschieben.

5 Antriebswelle komplett von vorne in das Getrie-
begehiuse einfiihren. Hierbei muB3 die Hauptwelie
soweit angehoben werden, daB der Lagerzapfen an
deren vorderem Ende ohne Spannung in das Nadel-
lager der Antriebswelle eingefihrt werden kann.

6 Montagehilse von dem hinteren Hauptwellen-
ende abnehmen und Rillenkugellager montieren.
Beim Einschlagen des Lagers ist an der Antriebs-
welle gegenzuhalten, um ein Herausrutschen der-
selben zu vermeiden.

7 Rillenkugellager der Vorgelegewelle vorn und
hinten mit einem passenden Dorn unter leichten
Schiigen einschlagen. Hierbei muf die Vorgelege-
welle angehoben werden, damit sich die Lager
leicht montieren lassen.

8 Radsatz durch gleichzeitiges Einlegen von zwei
Géangen blockieren, Nutmutter an der Vorgelege-
welle vorn mit dem Sonderwerkzeug auf das vorge-
schriebene Drehmoment festziehen und sichern.

Hinweis: Anstelle der Nutmutter kann auf der Vor-
gelegenwelle vorn auch eine Sechskantmutter mit
Quetschbund montiert sein. Im Reparaturfall kann
die Nutmutter gegen eine Sechskantmutter ausge-
tauscht werden.

o Geflandewagen

Radsatz aus- und einbauen 26.61




26.61 Radsatz aus- und einbauen

9 Axialspiel C der Hauptwelle auf 0—0,05 mm ein-
stellen, wobei 0 anzustreben ist.

Dazu Tiefe A der Eindrehung im Haltering sowie Ab-
stand B zwischen Stirnflache der Sprengringes am
Hauptwellentager und der Trennflache des Getrie-
begehauses mit einem Tiefenmikrometer oder Tie-
fenmaB messen.

Die Starke der zum Einstellen erforderlichen Di-
stanzscheiben ist nach foilgendem Rechenbeispiel
zu ermittein: )

Tiefe A 2,00 mm
Abstand B —~1,89 mm
MaBdifferenz 0,11 mm
Axialspiel C —-0,00 mm
auszugleichendes MaB 0,11 mm

Distanzscheiben stehen in den Abmessungen 0.1,
0.2 und 0.3 mm zur Verfugung.

In diesem Beispiel ware eine Distanzscheibe von 0,1

mm beizulegen, wonach dann noch ein Spiel von
0.01 mm bestehen bleibt.

10 Ermittelte Ausgleichscheiben in den Haltering
einlegen und zur Montageerieichterung mit Fett
festkieben.

11 Haltering (32) vorsichtig tber das Lager der
Hauptwelle schieben, festschrauben und sichern.

Hinweis: Anstelle der Blechsicherungen koénnen
auch Federscheiben montiert werden.

12 Riickwartsgang montieren (26.61-270)

13 Getriebedeckel hinten anschrauben
(26.61—-131)

250/6
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14 Axialspiel C der Antriebswelle auf 0 — 0,05 mm
einstellen, wobei 0 anzustreben ist.

Dazu Tiefe A der Eindrehung im vorderen Getriebe-
deckel bei aufgelegter Dichtbeilage sowie Abstand
B zwischen Stirnflaiche des Sprengringes am An-
triebswelleniager und Trennflache des Getriebege-
hauses mit einem Tiefenmikrometer oder Tiefen-
maf messen.

Die Starke der zum Einstellen erfordertichen Di-
stanzscheiben ist sodann nach folgendem Rechen-
beispiel zu ermittein:

Tiefe A (mit Dichtbeilage) 4.70 mm
Abstand B —-4.50 mm
MaBdifferenz 0.20 mm
Axialspiel C —0.00 mm
auszugieichendes MaB 0.20 mm

Distanzscheiben stehen in den Abmessungen 0,1,
0.2 und 0,3 mm zur Verfigung.

in diesem Beispiel ware eine Distanzscheibe von 0,2
mm oder 2 Scheiben von 0,1 mm beizulegen, wo-
nach dann das Spiel aufgehoben, d.h. 0 is{t.

15 Axialspiel C der Vorgelegewelle auf 0,07 bis
0.15 mm einstellen.

Dazu Tiefe A der Eindrehung im vorderen Getriebe-
deckel bei aufgelegter Dichtbeilage sowie Abstand
B zwischen Stirnflache des Lager-AuBenringes und
Trennfiache des Getriebegehauses mit einem Tie-~
fenmikrometer oder TiefenmaB messen. Hierzu muB
die Vorgelegewelle satt im hinteren Getriebedeckel
anliegen.

Die Starke der zum Einstellen erforderlichen Di-
stanzscheiben ist sodann nach folgendem Rechen-
beispiel zu ermittein:

Tiefe A (mit Dichtbeilage) 5,70 mm
Abstand B —4.70 mm
MaRdifferenz 1,00 mm
Axialspiei C-0,15mm
auszugleichendes MaB 0.85 mm

Distanzscheiben stehen in den Abmessungen 0.1;
0.25 und 0.5 mm zur Verfligung. in diesem Beispiel
wire je eine Distanzscheibe mit 0.1; 0.25 und 0,5
mm beizulegen, womit dann ein Spief von 0,15 mm
gegeben ist.

o Gelandewagen
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96.61 'Radsatzaus- und einbauen

den vorderen Getriebedek-

19 Kupp!ungsgehéuse‘aﬁschrauben(26‘.'61:—050).

ey
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Hauptwelle zerlegen und zusammenbauen 26.61

71141
711.2
PriifmaB
Verschleif3grenze der Synchronringe mind. 0.5
(Abstand zwischen Synchronring und Kurzverzahnung am Gangrad o
Anziehdrehmoment Nm {(kpm)
Nutmutter bzw. Sechskantmutter SW 41 fiir Hauptwelle vorn 80 (8)

Sonderwerkzeug

Zapfenschlissel-Einsatz 3/ '’ Vierkant fiir die Nutmutter am Abtri;bsﬂansch

115 589 01 07 00

Zapfenschiissel-Einsatz 'z '’ Vierkant fiir Nutmutter auf der
Getriebe-Hauptwelle

115 589 05 07 00

Stiftschlissel fiir Innensechskant-OlablaBschraube SW 14

001 589 61 09 10

StecknuB SW 41 mm fur Sechskantmutter auf der Getriebe-Hauptwelle

116 589 02 09 00

Aufspannvorrichtung fiir Getriebegehause

111 589 08 31 00

Stiftschliissel zum Gegenhalten am Abtriebsflansch
beim Lésen und Anziehen der Nutmutter

460 589 01 31 00

Abziehvorrichtung fur Kugellager auf der Vorgelegewelle

000 589 94 33 00

Abziehvorrichtung fir Kugellager auf der Hauptwelle

001 589 02 33 00

Zerlegen

1 Radsatz ausbauen (26.61-250).

2 Hauptwelle mittels Abtriebsflansch in den
Schraubstock einspannen.

3 Sechskantmutter auf der Hauptwelle vorn am
Gleichlaufkdrper fir den 3. und 4. Gang mit dem
Sechskantschliissel SW 41 I6sen.

11 Gleichlaufkorper

ooy Gelandewagen
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26.61 Hauptwelle zerlegen und zusammenbauen

4 Gleichlaufkérper (11) fiir den 3. und 4. Gang von
der Hauptwelle abnehmen.

v

11 Gleichlautkorper
12 Synchronring fiir 3. Gang

5 Schraubenrad (14) fir 3. Gang und Nadeikafig
(15) abnehmen.

6 Hauptwelie umdrehen und mittels Antriebswelle
und eingesetztem Nadelkéfig in den Schraubstock
einspannen.

Hinweis: Um die Antriebswelle vor Beschadigung
zu bewahren, Aluminiumbacken verwenden.

7 Anlaufscheibe (28) und Schraubenrad (27) far 1.
Gang sowie Nadelkafig (26) von der Hauptwelle ab-
nehmen.

28 Anlaufscheibe

260/2
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Hauptwelle zerlegen und zusammenbauen 26.61

8 Laufring (25) der 1. Gangrad-Lagerung von der
Welle herunterschlagen. Hierzu wird die Hauptwelle
mit dem Schraubenrad (19) des. 2. Ganges auf den
entsprechend gedffneten Schraubstock gesetzt
und nach unten geschiagen.

19 Schraubenrad 2. Gang
22 Gleichlaufkorper 1. und 2. Gang
25 Laufring 1. Gangrad-Lagerung

25 Laufring 1. Gangrad-Lagerung

9 Synchronring und Gleichlaufkdrper (22) abneh-
men.

10 Schraubenrad (19) mit Synchronring (21) fur
den 2. Gang und Nadelkafig (18) von der Hauptwelle
abnehmen.

s Gelandewagen
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R 2676950
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26.61 Hauptwelle zerlegen und zusammenbauen
Priifen

1 Séamtlich Teile auf Abnutzung und VerschleiBzu-
stand prifen.

2 Alle Synchronringe auf den jeweiligen Schrau-
benradkonus aufsetzen und mit einer Fihlerlehre
den Abstand zwischen Kurzverzahnung Synchron-
ring und Kurzverzahnung Schraubenrad messen.

Hinweis: Die VerschleiBgrenze des Synchronringes
ist bei einem Abstand von 0,5 mmerreicht. Indiesem
Falle muB der Synchronring erneuert werden.

R26/7158

Zusammenbauen

1 Hauptwelle in den Schraubstock einspannen.

Hinweis: Um die Hauptwelle beim Einspannen in
den Schraubstock nicht zu beschéadigen, Alumi-
niumbacken verwenden. Dariiber hinaus kann die
Hauptwelle auch mittels der Antriebswelle einge-
spannt werden.

= RGBS
2 Eingeolten Nadelkafig (18), Schraubenrad (19)
mit Synchronring (21) fir den 2. Gang auf die Haupt-
welle aufsetzen.
R26/6946

3 Den Gleichlaufkdrper (22) des 1. und 2. Ganges
so auf die Hauptwelle aufsetzen, daB der Bund
(Pfeil) zum 1. Gangrad zeigt.

4 Synchronring auflegen.

260/4



Hauptwelle zerlegen und zusammenbauen 26.61

- -

5 Hauptwelle auf eine feste Unterlage setzen und gt

den erwarmten Laufring (25) der 1. Gangrad-Lage-

rung mit einem Rohrstiick von ca. 42 x 3 x 260 mm
\ aufschlagen.

25 Lautring 1. Gangrad-Lagerung

6 Nadelkdfig (26) und Schraubenrad (27) fur 1.
Gang aufsetzen.

R 2676952

7 Stahl-Anlaufscheibe (28) auf das 1. Gangrad auf-
legen. Montagehilse auf die Hauptwelle schieben
und mit der Nut- bzw. Sechskantmutter von Hand
festziehen.

8 Hauptwelle umdrehen und vorsichtig an der
Montagehiiise in den Schraubstock einspannen.

R 2675933

9 Nadetkafig (15) eindlen und mitdem Schrauben-
rad (14) auf die Welle aufsetzen.

R26/6954

o 260/5
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A

26.61 Hauptwelle zerlegen und zusammenbauen

10 Gleichlaufkdrper (11) firden 3. und 4. Gang so
auf die Welle aufsetzen, daB die Seite mit der einge-
drehten Nut (Pfeil) zum 3. Gang zeigt.

12 Synchronring 3. Gang R26/6956

11 Sechskantmutter mit Quetschbund auf der
Hauptwelle vorn mit dem Schliissel SW 41 auf das
vorgeschriebene Anziehdrehmoment festziehen.
Dazu Hauptwelle mittels Abtriebsflansch in den
Schraubstock einspannen.

12 Radsatz einbauen (26.61 — 250).
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Gleichlaufkorper zerlegen und zusammenbauen 26.61

7111
711.2

Schraubenfeder-Synchronisierung

Zeriegen

1 Gleichlaufkérper in ein Tuch hillen, damit beim
Auseinanderdriicken die Stahikugein und Federn
nicht verloren gehen.

2 Gleichiaufkdrper einschlieBlich der Mitnehmer
aus der Schiebemutfe herausdricken.

3 FEinzelteile auf Abnitzung und Verschieilzu-
stand prifen.

Zusammenbauen

1 Federn (c) und Mitnehmer (e) in den Gieichlauf-
korper &insetzen und den Gleichlaufkdrper in die
Schiebemuffe einfuhren.

11 Gleichtautkérper 3. und 4. Gang

22  Gleichlaufkérper 1. und 2.Gang
Synchronfeder

d  Stahikugel

e Mitnehmer

R 267705671

2 Jeweils einen Mitnehmer nach vorne driicken,
eine Kugel einsetzen und den Mitnehmer wieder zu-
rackschieben.

¢ Feder b
d  Stahlkuget ;
e Gleitstein - . : _R24/7055

i Gelandewaqen 262/1
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26.61 Gleichlaufkorper zerlegen und zusammenbauen

3 Zurbesseren Unterscheidung sind die Gleitstei- .
ne des Gleichlaufkdrpers fir den 1. und 2. Gang mit

einer Fase gekennzeichnet (Pfeil). Die Gleitsteine

mussen so montiert werden, daB die Anfasung zur 2.
Gangradseite zeigt.

R281 7084
4 Den Gleichiaufkérper fir den 3. und 4. Gang so 43
montieren. daf die breite Nabenseite und die einge-
drehte Rille der Schiebemuffe (Pfeil) auf derselben (@ -\Q\\
Seite liegen. e —}

7%

== e =

T 3634026
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Gleichlaufkorper zerlegen und zusammenbauen 26.61

Ringfeder-Synchronisierung

Zerlegen

1 Gleichlaufkérper aus der Schiebemuffe heraus-

dricken.

2 Mitnehmer (er) und Ringfeder (cr) aus dem
Gleichlaufkérper herausnehmen.

3 Einzelteile auf Abnﬁt:zung und VerschieiBzu-

stand prifen.

Hinweis: Die Ringfedern unterscheiden sich ent-
sprechend den unterschiedlichen Durchmessern

der Gleichlaufkorper.

11r
cr
e

22r

Wy

er

oy Gelandewagen

711.1
711.2
126-9156
T24-9140
Gleichlaufkdrper 3. und 4. Gang
Ringfeder
Mitnehmer
Gleichlaufkérper 1.und 2. Gang
Ringteder
Mitnehmer cr
R 26-7238
263/1



26.61 Gleichlaufkorper zerlegen und zusammenbauen

Zusammenbauen

1 Gleichlaufkdrper fiir den 3. und 4. Gang so mon-
tieren, daf3 die breite Nabenseite und die eingedreh-
te Rille der Schiebemuffe (Pfeil) auf derselben Seite
liegen.

g:%
S
N
N
\
X WY

1
I
{
1bY - 450

N

O

2 Das abgewinkelte Ende der einen Feder und das
freie Ende der anderen Feder missen am selben
Mitnehmer anliegen (Pfeile).

cr Ringfeder 126=9173

3 Mitnehmer (er) nacheinander auf die Ringfedern
(cr) aufsetzen und die Schiebemuffe Uber den
Gleichlaufkorper und die Mitnehmer schieben.

263/2



Vorgelegewelle zerlegen und zusammenbauen 26.61

Zerlegen

1 Vorgelegewelle mit Hilfe geeigneter Unteriagen
am 3. Gangrad (53) entsprechend auflegen und die
Welle mit einer Presse auspressen.

2 PaBfeder mit Hilfe eines Schraubenziehers aus
der Welle herausdriicken. 2

52 Vorgelegeschraubenrad—Konstam
53 Vorgelegeschraubenrad 3. Gang

3 Samtliche Teile auf Abnutzung und VerschleiB-
zustand prifen.

52 Vorgelegeschraubenrad-Konstant

53 Vorgelegeschraubenrad 3. Gang

54 Vorgelegewelle mit Schraubverzahnungen fir 2. und 1. Gang
55 Pasfeder

Zusammenbauen

1 PaBfeder in die Vorgelegewelle einschiagen.

2 Vorgelegewelle an der Schraubverzahnung far
den 2. Gang auflegen und das 3. Gangrad (53) mit
dem hohen Bund nach oben aufpressen.

3 Vorgelegeschraubenrad-Konstant (52) mit dem
hohen Bund nach unten aufpressen.

Hinweis: Beim Aufpressen darauf achten, daf kein
Material von der PaBfeder abgeschoben wird. Bevor
das Vorgelegerad fir den 3. Gang an der Schraub-
verzahnung fiir den 2. Gang zum Anliegen kommt,
priifen, ob sich Material abgeschoben hat. Falls n6-
tig, das Material entfernen, die Stirnfiachen der
Bunde missen sauber sein. Jetzt erst die Vorgele-
gerader bis zum Anliegen aufpressen.

ﬁ Gelandewagen

7111
711.2

126 - 8551

R26/7057
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Riickwértsgang aus- und einbauen 26.61

7111
711.2
Anziehdrehmoment Nm (kpm)
Befestigungsschrauben M 10 fiir hinteren Getriebedeckel 45 (4,5)
Befestigungsschrauben M 7 fiir hinteren Getriebedeckel 15 (1,5)
Nutmutter mit Polystopeinsatz bzw. mit Quetschbund 150 (15.0
fiir Abtriebsflansch (15,0)
N . i
utmutter bzw. Sechskantmutter mit Quetschbund auf der 150 (15,0)

Vorgelegewelle hinten

Sonderwerkzeug
-
- e ST I o
Zapfens_chlussel Einsatz 3/s '’ Vierkant fur die Nutmutter 1 115 589 01 07 00
am Abtriebsflansch ; ‘
S
Stiftschliissel zum Gegenhalten am Abtriebsflansch beim Losen und .__.___—/
. 460 589 01 31 00
Anziehen der Nutmutter Lo N
Ausbauen

Hinweis: Wenn sich die Montagearbeiten aus-
schlieBlich auf den Rickwartsgang beschrénken,
ist ein Getriebeausbau nicht erforderlich.

1 Getriebedeckel hinten abschrauben (26.61—
131).

2 Schraubenrad (45) fur den Tachometerantrieb
abnehmen.

3 Rickwartsgangrad (35) von der Hauptwelle ab-
ziehen.

R 26-59771

35 Rickiaufrad — Hauptwelie

45 Schraubenrad — Tachometerantrieb
65 Schaitstange fur Rickwartsgang

70 Ricklaufschieberad

4 Welie (69) fiir das Rucklaufschieberad (70) aus
dem Getriebeghause herausziehen. Hierbei ist das
Ricklaufschieberad festzuhalten. ]

ﬁ Gelandewagen 270/ 1



26.61 Rlckwartsgang aus- und einbauen

5 Mutter (62) auf der Vorgelegewelle hinten entsi-
chern und abschrauben. Dabei den Abtriebsflansch
provisorisch auf die Hauptwelle stecken und beim
Lésen der Mutter mit dem Stiftschlussel gegenhal-

ten.

6. Ricklaufrad —Vorgelege (58) mit einem Schrau-
benzieher von der Vorgelegewelle abdriicken.

R 26=353995/1

Einbauen

1 Riicklaufrad — Vorgelege (58) auf die Vorgelege-
welle aufschieben und mit der Mutter (62) befesti-
gen.

Hinweis: Die an der Vorgelegewelle montierte Nut-
mutter (62) kann gegen eine Sechskantmutter mit
Quetschbund ausgetauscht werden. Diese Sechs-
kantmutter ist heute seriengitig.

2 Mutter (62) durch Einschlagen des Quetschbun-
des in die hierfur vorgesehene Nut in der Vorgelege-
welle (Pfeil) sorgfaltig sichern.

3 Ricklaufschieberad (70) mit seiner Ringnut in
die Schaltklaue der Riickwartsgangschaltwelle ein-
setzen und Welle (69) fur das Ruacklaufschieberad
durch dieses in das Getriebegehause einschieben.
Hierbei ist darauf zu achten, daB die Anfrasung an
dem Wellenzapfen (Pfeil) nach oben zeigt.

4 Rucklaufrad — Hauptwelle (35) sowie Schrau-
benrad (45) fir den Tachometerantrieb aufschie-
ben. Das Schraubenrad (45) muB hierbei mit seiner
Ausdrehung nach hinten zeigen.

5 Hinteren Getriebedeckel anschrauben (26.61—
131).

35 Rickiaufrad — Hauptwelle

45 Schraubenrad - Tachometerantrieb
65 Schaltstange fiir Ruckwartsgang

70 Ruicklaufschieberad o= R 26-597711
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Mittelschaltung einstellen 26.61
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MaBe fiir die Einstellung der Schaithebel bei Mitteischaltung

Getriebetyp 711.2 71141
EinstelimaB

A = 1.und2.Gang 130 148

B = 3.und4.Gang : 58 63

C = Rickwartsgang 69 80

Einstellen

1 Schaltstangen an den Hebeln des Lagerbocks
der Mittelschaltung nach Entfernung der SL-Siche-
rungen aushangen.

2 Die drei Schaltzwischenhebel unten am Schalt-
bock durch Einschieben des Fixierbolzens in die
hierfiir vorgesehenen Bohrungen fixieren (Bild 2).

Z26-6241

R Ruckwartsgang

oy Gelandewagen 500/1



26.61 Mittelschaltung einstellen

3 Getriebe in Leerlaufstellung bringen, dann Stel-
lung der Schalthebel am Getriebeschaltdeckel auf
die angegebenen MaBe priifen, wenn notig richtig-
stellen (Bild und Tabelle 26.61 —500/1).

4 Schaltstangen auf L&nge einstellen und die
Stangenkdpfe ohne Spannung auf die Bolzen der
Schaltzwischenhebel dricken und mit den SL-Si-
cherungen sichern. Die Schalthebel am Getriebe-
schaltdeckel durfen sich hierbei nicht aus ihrer Mit-
telsteliung bewegen.

Schaltzwischenhebel! Rickwartsgang
Schaltzwischenhebel 1.-2. Gang
Schaltzwischenhebel 3.4. Gang
Fixierbolzen

b ON =

5 Fixierbolzen aus den Schaltzwischenhebeln
herausnehmen.

6 Schaltung bei laufendem Motor auf Funktion
prufen.

500/2
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